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SEME ANNEE EN ALTERNANCE

DEVENEZ LUEXPERT QUI PILOTE LA PERFORMANCE
INDUSTRIELLE

Votre futur métier, vos missions

Le Responsable en amélioration continue en industrie, en tant que professionnel, a pour mission
essentielle de diagnostiquer la performance des processus au sein de lactivité industrielle. Son
réle est stratégique : il traduit la vision de I'entreprise en objectifs industriels mesurables. Pour
cela, il méne des audits rigoureux, réalise des benchmarks, des observations de terrain et collecte
des données en utilisant des méthodes comme la VSM (Value Stream Mapping). Létudiant se
positionne comme lacteur clé de I'identification des dysfonctionnements, capable de mettre en
évidence les gisements de progrés pour accroitre lefficacité, la productivité et la rentabilité.

Quels métiers visés ?

- Responsable industrialisation / méthodes / amélioration continue / animateur Lean
- Responsable chaine logistique globale / supply chain / production / maintenance
- Technicien ou Agent de Maitrise Méthodes et Processus

Les missions exercées en entreprise

Pilotage d’un projet d'amélioration continue (Lean, Six Sigma, Kaizen, TPM, SMED, ré-
implantation...)

Diagnostic d’une ligne de fabrication afin d’identifier les axes de progrés ou des chantiers ciblés
de résolution de probléeme

Optimisation des temps d’intervention en maintenance

Digitalisation du management visuel par 'implémentation d’indicateurs de performance et des
cartes de controle

LE DIPLOME

Responsable amélioration continue enindustrie, certification professionnelle enregistrée
au RNCP au niveau 6 (code NSF 200, 251p, 311p), par décision de France compétences du
23/10/2025 publiée le 27/10/2025

Certification Green Belt Lean Six Sigma délivrée par CESI Certification

Cette formation délivre une certification professionnelle reconnue par France Compétences
(instance qui régule la formation professionnelle en France). Cette reconnaissance officielle
valide 'obtention d’un titre certifiant inscrit au RNCP (Répertoire National des Certifications
Professionnelles), officiellement homologué par I’Etat, sous Iautorité du ministére du Travail. Elle
garantit les compétences concrétes alignées avec les besoins du marché et de I'économie, et
renforce significativement I'employabilité ainsi que la valeur et la [égitimité du profil auprés des
recruteurs. C’est un repére fiable et sécurisant d la fois pour les entreprises, mais aussi pour les
diplomés souhaitant trouver un emploi rapidement.

Comment Pobtenir ?

Cette formation, suivie en présentiel, apporte des compétences techniques, organisationnelles

et humaines utiles d I'exercice du métier et de ses responsabilités. Il permet de valider une
expertise en conditions réelles. lous apprenez avec des professionnels et partagez une vie de
promotion riche en échanges, favorisée par des groupes de travail a taille humaine. Enfin de
formation, vous pouvez intégrer le monde professionnel ou poursuivre vos études vers un mastére
professionnel (bac +5).

Les informations mentionnées sur cette fiche sont susceptibles de modification.
Pour en savoir plus : 0 800 054 568 (service & appel gratuits) - contact@cesi.fr
Etablissement d’enseignement supérieur technique privé - Association a but non lucratif

POURQUOI SUIVRE CETTE
FORMATION ?

Travail collaboratif entre la Direction et
I'opérationnel

Acquérir une expérience professionnelle
solide

Formation courte diplomante

Avantages du statut de salarié (mutuelle,
tickets restaurant, CE...)

Rythme d'alternance intensif en entreprise
Intervenants Professionnels

Suivi individuel personnalisé

Réseau alumni étendu

Vie de campus active et riche en
évenements (BDE, associations sportives
etculturelles...)

Classements Eduniversal : Ter du Top 5

en 2026 de la catégorie Management
Industriel

CESI

ECOLE D'INGENIEURS
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LAFORMATION

Objectifs de la formation

Traduire la stratégie de Pentreprise en objectifs industriels pour un périmétre d’activité donné

Recueillir les données utiles & la conduite du diagnostic de Pactivité industrielle

Interpréter les résultats d’analyse pour cibler les améliorations potentielles et détecter les gisements de progrés
Proposer des plans d’action détaillés pour Foptimisation de Pactivité industrielle

Projetsréalisés

Pilotage d’un chantier Lean 6 Sigma

Animation d’un séminaire pour la maitrise des flux et le Lean management durable
Déploiement du management visuel et des chantiers 5S

Réalisation d’'une VSM pour diagnostiquer les problémes sur une processus de fabrication

Et apres ? Que faire ?

Mastére professionnel manager de la numérisation des systémes industriels en alternance (bac+5 - titre certifiant RNCP de niveau
7

Mastére professionnel manager de I'innovation produit en industrie en alternance (bac+5 - titre certifiant RNCP de niveau 7, en
partenariat avec I'EM Normandie (Ecole de management de Normandie))

INFOS PRATIQUES SUR LA FORMATION

Prérequis : Titulaire d’'un bac +2 professionnel, scientifique ou technologique
(ou d’un niveau 5 équivalent)
Dérogation possible sur décision du jury d'admission

COMMENT JE M’INSCRIS ?

- Admission sur dossier de candidature, tests de
positionnement et entretien.

Rythme de formation : En moyenne, la formation est organisée selon un - La décision d'admissibilité est communiquée
rythme d’une semaine par mois & CES| et de trois semaines en entreprise. au candidat sous un mois par GESI.
Durée : 65 jours sur 12 mois

- ladmission définitive est prononcée apreés la
signature du contrat assurant la réalisation de la
formation.

Code RNCP : RNCP41439

Frais de scolarité : Formation dispensée dans le cadre d’un contrat de travail
en alternance, financée par les OPCO et I'entreprise d'accueil. Lalternant

est salarié de I'entreprise et rémunéré par lentreprise conformément d la
réglementation en vigueur.

Contactez nos campus pour en savoir plus.



